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DENTAURUM

remanium® G-weich
NiCr slitina vhodna pod pryskyfi¢né fazety
REF 100-001-00 (1000g)
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NAVOD K POUZITI

Charakteristika a pouziti:

remanium® G-weich je NiCr — lici slitina pro korunky a mustky, kterou Ize
tavit jak otevienym plamenem, tak ve vysokofrekvenéni odstfedivce.
remanium® G-weich nepouzivejte u pacienttl se znamou alergii na niki!

Technické udaje:
Chemické slozeni (hmotova %):

Co (kobalt) Cr (chrom) Mo (molybden) Si (kfemik)

66 % 26,5 % 5% 1.5 %

DalSi prvky jsou zastoupeny méné nez jednim hmotovym %: Mn, B
Neobsahuje berylium.

Mechanické vilastnosti

Mez prutaznosti* Rp 0,2% 400 MPa
Pevnost v tahu* Rm 700 MPa
Tvrdost* HV10 210
Taznost* A (pomérné prodlouZeni pfi 10 %
pretrzeni)

Modul elasticity* 165 GPa
Hustota 8,2 glcm?
Barva bila
Hmotnost valecku ccabg

* Event. odchylka +/- 10% od uvedené hodnoty v zavislosti na $arzi.
Soucinitel teplotni roztaznosti: neuvedeno, nevhodné pod keramiku

Rozsah taveni: pevny stav 1210 °C ...... tekuty stav 1240 °C

Doporucované materialy a pristroje
pfi zpracovani slitiny remanium® G-weich

e .

g’;’;’c’g’" obj. &. Pajka, tavidio, svat. drat: obj. .

1000 g 100-001-00  NiCr-Sold 1 (3 g) 102-302-00
Rema®- Flux 1 (25 g) 102-304-00
NiCr laser/svarovaci drat, 528-220-00

role 2m @ 0,5mm
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Zatmelovaci hmota: obj. ¢.
Castorit® - super C 100 x60 g (6kg)  106-720-00
40x150g (6kg) 106-721-00
Misici tekutina C 1000 ml 106-704-00
Castorit® all speed 40x150g (6kg) 105-741-00

8x25kg (20kg) 105-742-80

Misici tekutina 1000 ml 106-745-00
Lici (mufnové) krouzky obj. €.

Velikost 1 @ 30 mm pro 60 g 106-800-00
Velikost 3 @ 48 mm pro 150 g 106-801-00

Velikost 6 @ 65 mm pro 2x150g  106-802-00
VloZky pro odlévaci prstence: obj. ¢.

Kera-Vlies 1,0x50 mm, 26 m  127-250-00
Kera-Vlies 2,0x50mm, 15m  125-251-00

Formovag vtoku pro lici krouzky  obj. €.

Velikost 1 106-820-00
Velikost 3 106-821-00
Velikost 6 106-822-00

Navod ke zpracovani slitiny remanium® G-weich
(nasledujici pokyny vychazeji z prirucky vyrobce pro zpracovani slitin
REF 989-448-00)

Systém licich kanalkui:

PFima metoda — profilovy pramér vosku 3,5 mm

Nepfima metoda — kratké spoje o prdméru 4 mm, ke spojeni s korunkou,
pramér spojeni ke korunce 3mm

Zatmeleni:

Pouzijte zatmelovaci hmotu na bazi fosforeénand, jako napf. Castorit®
super C nebo Castorit® all speed. Je tieba dbat na to, aby voskova
konstrukce nebyla pfekryta zatmelovaci hmotou vice nez 6mm.

Vypalovani voskového predtvaru a predehfivani:

Ridte se instrukcemi uvedenymi v ndvodu ke zpracovani pouZité
zatmelovaci hmoty. Neni-li uvedeno jinak, dodrzujte teplotu pfedehfivani
licich krouzk( 950°C. Doba plsobeni zavisi na velikosti pouzitych licich
krouzkl (30 az 60 min.).

Tavici kelimek

Pouzijte tavici kelimek na bazi keramiky (. oxid hofe¢naty, oxid kfemiku,
oxid hlinity). Nepouzivejte grafitovy kelimek. Prazdny kelimek predehrejte v
peci, vlozte do odstfedivky, naplfite jej kovem, upevnéte krouzky a spustte
proces taveni. Pfi vétSim mnozZstvi kovu se doporucuje zafadit fazi
predbézného taveni (faze zpozdéni odlévani).

Vypocet mnozstvi kovu:

Empiricky vzorec: Vaha voskového modelu véetné licich kanalkd krat
mérna hmotnost (8,2 g/cm?®) a cca 10g kovu (1 az 2 valecky) na jeden
kuzel.

Odlévani:
Vysokofrekvenéni taveni s odstfedivym nebo vakuovym tlakovym

odlévanim nebo oteviené taveni v z6né propan/kyslikového nebo
acetylén/kyslikového plamene.

Vysokofrekvenéni pristroj:

Po rozpadnuti posledniho kousku kovu vyckejte, nez se oxidacni vrstva
zacne trhat, poté ihned spust'te proces odlévani. Neprehfrivejte !
Proces odstfedovani zapo¢néte, jakmile u posledniho odlitku vymizi stin.
PFehfati taveniny by mohlo zplsobit vznik dutinek, mikroporéznosti a
hrubych zrn. Uvedené nedostatky byvaji ¢asto pFi¢inami poSkozeni muastku.
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Taveni v neutralni z6né plamene:

Pouzivaji se pouze hofaky s rozstfikovaci hlavici, tzn. Ze zar plamene je
rozloZzen na vétsi oblast.

a) Propan-kyslikovy plamen:

Zvolte maximalni nastaveni hofaku podle instrukci vyrobce. Kyslik: 2 - 3
bar.

b)  Acetylén-kyslikovy plamen:

Postupuijte podle navodu vyrobce hofaku. Acetylén: 0,7 bar / kyslik: 3 bar.
Modré jadro plamene pfimo u hlavy hofaku by mélo byt dlouhé 4 az 5 mm.
Vyhfejte prazdny tavici kelimek. Krouzivym pohybem plamene roztavte kov
v kelimku. Vzdalenost hlavy hofaku od kovu by méla byt 12 az 15 mm.

Proces taveni v zéné plamene

PFi procesu taveni otevienym plamenem se po rozpadnuti posledniho
kousku kovu vytvori oxidaéni vrstva. Lehce krouzivym pohybem plamene
pokracujte tak dlouho, pokud se kov pod oxidacni vrstvou vlivem plamene
pohybuje. Za¢néte s odlévanim dfive, nez se porusi oxidacni vrstva.
Pozor ! Nepouzivejte tavidlo.

Opakované pouziti slitiny
leitou slitinu Ize znovu pouzit, je vSak tfeba pfidat 1/3 nového materialu.
Castéjsi pouzivani jiz jednou pouzité slitiny se nedoporucuje.

Opracovani

K dopracovani se pouzivani abrazivniho a lesticiho materialu z techniky
modelového liti. Doporucuji se frézy tvrdych kov( a Diasint- diamantové
brusné instrumenty na sintrovaci bazi.

Lesténi

Kovové plochy, opracované vrtacky ze slinutého karbidu, vyhladte
keramickym brusnym kotouc€em, poté vylestéte pryzovym rotacnim
nastrojem (stupen stfedné hruby a jemny) az se objevi matny lesk. Dale
pouzijte lestici pastu Tiger brillant nebo lestici set Diarem pro dosazeni
vysokého lesku a poté vycistéte ultrazvukem nebo opatrné parou. Firma
Dentaurum ma pfislusny material v nabidce.

Upozornéni:
PFi brouseni, oddélovani a leSténi pouzivejte odsavani !

Pajeni a opravy
Material: pajka NiCrMo-Sold 1, tavidlo Rema® - Flux 1.

DalSi pajky: pajka ze stfibrné oceli a pajka z bilého zlata s obsaZenou pajici

pastou.

Pajené plochy zdrsnéte jemnym korundem.

Korunky spojte voskem nebo pryskyfici, oddélte je z matrice a zatmelte,
objekt vyvarte, pajené plochy potfete tavidlem Rema® - Flux 1. Zatmeleny
model vysuste, poté 10 minut pfedehfivejte pfi teploté 600°C. Obnovte
vrstvu tavidla a konstrukci zahrejte, az se rozzhavi do ¢ervena. Kousky

pajky, upravené na potfebnou délku a ponofené do tavidla, vloZte do spary.

Znovu naneste tavidlo. Tavidlo na pajce a ve spare zahfejte plamenem tak,

aby zcela zakrylo pajeny spoj. Teprve potom uvedte pajku plné do tekutého

stavu.

Pajeni v peci

Material: pajka Rema® Sold 2, tavidlo Rema® - Flux 2.

PFiprava pajky jako v pfedchozim bodé.

Objekt zatmelte a vyvarte. Pajeny blok by mél byt co nejmensi.

Poté v malém mnozstvi naneste tavidlo Rema® - Flux 2. Oddélte malé
kousky pajky, ponofte do tavidla a vloZte do spary. Vysuste a pfedehrejte
ve vyhfivaci peci pfi teploté 350°C. Po dosazeni koncové teploty ponechte
objekt - v zavislosti na velikosti - az 30 minut v peci. Poté ihned vsadte
pajeny blok do vypalovaci pece. Nastavte teplotu 860°C az 880°C, v
zavislosti na velikosti pajeného bloku. 5 minut pfi konstantni teploté.
Nepouzivejte vakuum. Pfi poklesu teploty na 600°C vyjméte objekt z pece.
Odlitek se po pajeni nemofi v kyseliné.

Technologie laserového svaru

remanium® G-weich je mozné svafovat laserem. PouZijte pfidavny kov
bez pfisady uhliku.

Cisténi

Korunky a mustky zhotovené z materialu remanium® G-weich je mozné po

dokongeni Cistit v ultrazvukovém roztoku P (obj.¢. 094-610-00).
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Zaruka

Dentaurum zarucéuje bezchybnou kvalitu svych vyrobki. Rady uzivateli jsou
podlozené nasimi vlastnimi zkuSenostmi, uzivatel je sam zodpovédny za
zpracovani produktu. Nemuzeme prevzit odpovédnost za vadné vyrobky,
kde nemizeme ovlivnit jejich zpracovani. Jakakoli reklamace se musi
vztahovat na hodnotu naSich produktu.

Vyrobce:
DENTAURUM
Turnstrasse 31
75228 Ispringen
Germany

www.dentaurum.de

C€ 0483
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